Elektro-Hochhubwagen 16+

BT staxio
S-Serie
SSE160D

TOYOTA

MATERIAL HANDLING

www.toyota-forklifts.de stronger together



Elektro-Hochhubwagen Fahrerstand

Technische Daten SSE160D
1.1 | Hersteller BT
12 |Typ SSE160D
£ |13 |Antieb Elektro
§ 1.4 | Bedienung Stand
E 1.5 | Tragfahigkeit Gabel / Initialhub Q kg 1200/1600
1.6 | Lastschwerpunkt © mm | 600
1.8 | Lastabstand, Vorderachse bis Gabelrlicken X mm | 892
% 2.1 | Eigengewicht ohne Batterie kg 901
% 2.2 | Achslast mit Last vorn/hinten kg 1295/1300
© |23 |Achslast ohne Last vorn/hinten kg 1053/342
- ; 3.1 |Bereifung Polyurethan
2 £(32 |ReifengroBe vom mm | @80
® g 3.3 | Reifengrole hinten mm | @250
4.2 |Hohe Hubgerist eingefahren h, mm | 1330
4.3 |Freihub h, mm | 160
44 [Hub h, mm 1585
HubhGhe h,, |mm [1675
S 4.5 | Hohe Hubgerist ausgefahren h, mm | 2090
£ |48 | Einstiegshthe h, |mm |254
§ 4.15 | Gabelhéhe abgesenkt h, |[mm |90
5 | 4.19 | Gesamtiange L | mm | 2229
-§ 4.20 |Lange einschl. Gabelriicken l, mm | 1079
S | 421 | Gesamtoreite b, |mm |770
4.22 | Gabelzinkenmale slell | mm | 60/180/1150
4.25 | MaRB Uber Gabel b, mm | 570
4.31 | Bodenfreiheit mit Last unter Hubgertst, min.-max. m, mm 17-137
4.35 | Wenderadius W, | mm 1992
< | 5.1 |Fahrgeschwindigkeit, mit/ohne Last km/h | 8,0/10,0
§ 5.2 | Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s | 0,11/0,18
% 5.3 | Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s | 0,15/0,13
_‘§ 5.8 | Max. Steigfahigkeit mitiohne Last % | 8M0
= | 5.10 | Betriebsbremse Elektromagnetisch
6.1 | Fahrmotor, Leistung S2 60 min. kW 2,2
S |62 | Hubmotor, Leistung bei S3 5% kW 22
= 6.4 | Batteriespannung, Nennkapazitat V/Ah | 48/450
6.5 |Batteriegewicht, min.-max kg 375-420
_§1 8.1 | Art der Fahrsteuerung Transistor, stufenlos
E

) GemalR Betriebsstandard gemessen



Abmessungen des Hubgeriistes BT Staxio

SSE160D Duplex Tele
h, | Hubhthe mm 1675
h, Hohe Hubgeriist eingefahren mm 1330
h, Freihub mm 160
h, Hohe Hubgertist ausgefahren mm 2090
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Gerateeigenschaften:

» Doppelstock-Transport

* Tipptastenbedienung

* Elektronische Lenkung

» Automatische Verzdgerung / Abbremsung
» FuR-Kontaktschalter

* Verstellbare Ruckenlehne

« Einfacher Zugang bei Wartungsarbeiten

» Seitlicher Batteriewechsel

Die Daten in dieser Broschiire wurden unter unseren Standardtestbedingungen ermittelt und unterliegen den tiblichen Toleranzen. Das Betriebsverhalten kann je nach Zustand
und tatsachlicher Spezifikation des Staplers, sowie je nach Umgebungseinfliissen variieren. Alle technischen Daten gelten fiir den Zeitpunkt der Drucklegung. Sie konnen ohne

Vorankiindigung im Sinne der technischen Weiterentwicklung gedndert werden. Auskunft erteilt Ihr zustdndiger Toyota Partner. Die verwendeten Bilder zeigen die Stapler teilweise

mit Sonderausstattungen, die nicht zur Standardausstattung gehéren. Stand April 2011

Toyota Material Handling Deutschland GmbH

Grovestralle 16, 30853 Langenhagen

Tel.: 0511 7262-0, Fax.: 0511 7262-137

E-Mail: info@de.toyota-industries.eu; http://www.toyota-forklifts.de
Kostenfreie Info-Nr. 0800 287827537

TOYOTA INDUSTRIAL EQUIPMENT und BT sind Marken von TOYOTA MATERIAL HANDLING in Europa.
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