Elektro-Hochhubwagen 1,0+

BT Staxlio
W-Serie
HWE100
HWE100S

BT staxio

TOYOTA

MATERIAL HANDLING

www.toyota-forklifts.de stronger together



Elektro-Hochhubwagen Mitgénger

Technische Daten HWE100 HWE100S
11 Hersteller BT BT
12 [Typ HWE100 HWE100S
s |13 |[Antrieb Elektrisch Elektrisch
% 1.4 | Bedienung Geh Geh
S (15 |TragfahigkeitiLast Q |kg [1000 1000
< 1.6 | Lastschwerpunkt ® mm | 600 600
1.8 | Lastabstand X mm | 805 800
1.9 | Radstand y mm [ 1172 1210
% 21 Eigengewicht kg 420 560
% 2.2 | Achslast mit Last (Antriebsrad/Stiitzrollen/Gabelrollen) kg 360/70/500 580/—/515
© 123 | Achslast ohne Last (Antriebsrad/Stiitzrollen/Gabelrollen) kg 210/70/60 400/—/80
3.1 | Bereifung, Antriebsrad/Stiitzrollen/Gabelrollen Tractothan/PU/PU ® Tractothan/PU/PU ¥
x< |32 |ReifengréRe vorn mm | @250x60 @250x60
% 3.3 | ReifengroRe hinten mm | @85 @85
E 34 | Réder optional mm | @100x40 —
?E 3.5 | Réder, Anzahl vorn/hinten (x= angetrieben) 2-1x/2 2-1x/2
© 136 | Spurweite vom b, |mm |480 480
3.7 | Spurweite hinten b, mm | 364 364
4.2 | Hohe Hubgeriist eingefahren h, mm | 1890 1890
44 | Hub h, mm | 1495 1500
Hubhohe h, |mm |1580 1540
4.5 | Hohe Hubgeriist ausgefahren h, mm | 2040 2040
4.9 | Deichselhdhe in Neutrallage h, [mm |1300 1300
§, 4.15 | Gabelhdhe abgesenkt h, |mm |85 40
g 419 | Gesamtlange I, mm | 1530 1680
E 4.20 | Lange einschl. Gabelriicken l, mm | 530 530
§ 421 | Gesamtbreite b, mm 700" 700
g 4.22 | GabelzinkenmalRe sle/l | mm | 60/156/1000 40/100/1150
4.25 | MaR Uber Gabel b, mm | 536/550/685 250-800
4.26 | Breite zwischen Stilitzarmen b, mm | — 900-1300
4.32 | Bodenfreiheit mit Last unter Hubgerust m, mm |26 26
4.34 | Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs * A, mm | 2100 2130
4.35 | Wenderadius W, mm | 1340 1365
5.1 Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last km/h | 4,3/5,4 4,3/54
Ea, 5.2 | Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s |0,12/0,22 0,10/0,19
% 5.3 | Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s | 0,15/0,14 0,15/0,14
@ |58 | Max. Steigfahigkeit mit/ohne Last % 5/102 5/102
5.10 | Betriebsbremse Elektromagnetisch Elektromagnetisch
6.1 Leistung Fahrmotor S2 60 min kW {05 0,5
8 6.2 | Leistung Hubmotor S3 15% kw |14 14
= 6.4 | Batteriespannung, Nennkapazitat VIAh | 2x12/63 2x12/63
6.5 | Batteriegewicht kg 2x23 2x23
%é @ 8.1 | Artder Fahrsteurung Transistor, stufenlos Transistor, stufenlos
&S 2184 |Schalldruckpegel nach EN 12 053 (am Fahrerohr) dB(A) | 66 66

1) Bei b5 = 685mm betragt die Gesamtbreite b1 = 790mm
2) GemaR Betriebsstandard gemessen

3) PU = Polyurethan

* Arbeitsgangbreite gem. VDI 2198




Abmessungen des Hubgeriistes

BT staxio

Typ HWE100 HWE100S
h,, Hubhthe (h,,+h,) mm 1580 2000 1540 1960
h, Hub mm 1495 1915 1500 1920
h, Hohe Hubgeriist eingefahren mm 1890 2310 1890 2310
h, Hohe Hubgeriist ausgefahren mm — — 2040 2460
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Gerateeigenschaften
» Kompakt und leicht zu mandvrieren

* Castorlink-Stutzradsystem
* Wartungsarme Batterien
* Integriertes Ladegerat

Toyota Material Handling Deutschland GmbH

Grovestralle 16, 30853 Langenhagen

Tel.:

D

@ TOYOTA

0511 7262-0, Fax.: 0511 7262-137
E-Mail: info@de.toyota-industries.eu; http://www.toyota-forklifts.de

Kostenfreie Info-Nr. 0800 287827537

INDUSTRIAL EQUIPMENT

TOYOTA INDUSTRIAL EQUIPMENT und BT sind Marken von TOYOTA MATERIAL HANDLING in Europa.



