
Motornennleistung : 87,5 kW (119 PS)
Betriebsgewicht: 13.400 - 15.300 kg
Tieflöffel: 0,19 - 0,66 m³



Planierschild
• Parallelogramm-Planierschild für

großen Vertikalhub 
• Planierschild und Abstützpratzen

sind zur Vereinfachung des
Austauschs angeschraubt.



Hohe Produktivität
• Hohes Betriebsgewicht.
• 87,5 kW (119 PS) Hochleistungsmotor.
• 99 kN (10.000 kp) Löffel-Grabkraft.
• 65 kN (6.630 kp) Stiel-Reißkraft.
• Großes Hubvermögen und überragende Stabilität.

Komfortmerkmale
• Kabine mit effizienter Geräusch- und

Vibrationsisolation. 
• Klimaautomatik.
• Sitz mit zwei Verschuboptionen.
• Schwenkbare Lenksäule. 

Sicherheit
• CRES-Sicherheitskabine 

(Center pillar Reinforced Structure).
*Die CRES-Kabine entspricht der Überkopfschutznorm 1 (ISO)

Niedrigere Betriebskosten
• Neue HN-Buchse.
• Chassis mit verstärkter D-Rahmenkante. 

Geringere Wartungskosten
• Verlängerte Schmierintervalle für Frontanbaugelenke.
• Verlängerte Austauschintervalle für Hydraulikölfilter.

Umweltfreundlichkeit
• Schadstoffarmer Motor.
• Bleifreies Design

Hinweise : 
1. Arbeitsgerät nie in angehobener Position belassen. Das Arbeits- und

Anbaugerät vor dem Verlassen der Maschine unbedingt auf den Boden
absenken. (Einige Abbildungen in dieser Broschüre zeigen die unbe-
mannte Maschine mit angehobenem Arbeitsgerät. Diese dienen jedoch
ausschließlich zur Veranschaulichung und sind keine Beispiele für den
normalen Einsatz der Maschine.)

2. Die Warnschilder an der Maschine unterscheiden sich nach
Landesvorschriften.

3. Fotos teilweise mit Zusatzausstattung.

Ein Maßstab
für die Zukunft



Mehr Grabkraft für mehr Produktivität
(mit 2-teiligem Ausleger und 2,52-m-Stiel)

Löffelgrabkraft: 99 kN (10.100 kp)
Stielreißkraft: 65 kN (6.630 kp)

Betriebsgewicht
(mit 2-teiligem Ausleger und 4 Abstützpratzen)

Höhere Motorleistung

Reduzierte Betriebskosten und höhere
Produktivität dank wegweisender Technologien. 

15.300 kg

87,5 kW (119 PS)

Großes Hubvermögen und überragende Stabilität

Alle Aushubarbeiten mit einer einzigen Betriebsart
Einfach auf Aushubmodus schalten, um eine präzise Anpassung
der Leistung und Arbeitsgeschwindigkeit zu erzielen.

Intelligenter
und schneller 





Leicht ablesbare Instrumente
Strategisch positionierte Instrumente für Überwa-
chung der wichtigsten Anzeigen auf einen Blick. 

Einfache Bedienung
Schalter und andere wichtige Bedienelemente sind in
Fahrernähe angeordnet. Dies reduziert
Fahrerbewegungen, verbessert die
Fahrzeugbeherrschung und beugt Müdigkeit vor.

Sitz mit zwei Verschuboptionen
Der Schwingsitz kann je nach Bedürfnis des Fahrers
getrennt oder zusammen mit den Steuerhebeln ver-
schoben werden. 

Schwenkbare Lenksäule 
Die Lenksäule kann
nach den Bedürfnissen
des Fahrers verstellt
werden.

Mehr Komfort beugt Ermüdung vor
D-Rahmen und ein steifes Kabinenbett mit silikonge-
füllten Gummipuffern schützen vor den
Ermüdungsfaktoren Lärm und Vibration. Verminderter
Lärm und verringerte Vibrationen sorgen für geringere
Ermüdung.

Klimaautomatik
Einfach die Temperatur einstellen und sich wohl
fühlen. Optimal
positionierte
Luftauslässe sorgen
für gleichmäßigen
Luftdurchsatz in der
Kabine.

Die Kabine ist
ganz auf Komfort
und Funktionalität
ausgelegt.

* Beispiel für den Luftstrom bei 2-Ebenen-Einstellung.

Sitz Sitz mit Steuerhebeln

Einsatz ohne
Ermüdung 

Maximale
Effizienz 



Fahrtrichtungsmarkierung

Getränkehalter Leichtgängiger Joystick für
Arbeitsfunktionen

Großdimensioniertes, durchsichtiges
Dach (EC-zugelassen)

Leicht ablesbare Instrumente
und leicht zu bedienende
Schalter

Ablagefach
Bequem zu öffnendes Frontfenster
Breite, komfortable
Armlehnen



Ein umfassender
Ansatz verbindet
starke Leistung
mit langer
Lebensdauer.

1. Verstärkte Kunstharz-Druckscheiben
für Arbeitsgerät

2. Chassis mit verstärkter D-
Rahmenkante

3. Verstärkungsrippe in Türen
4. Flanschbolzen im Löffel-/Stielgelenk

und am Auslegerfuß 

5. Neue HN-Lagerbuchsen für
Arbeitsgerät

6. Wolframkarbidbeschichtung am Stiel-
und Löffelgelenk 

7. Löffelbolzenschmierung über Nippel
8. Erhöhte Auslegerstahldicke

Wolframkarbidbeschichtung
An der Stiel-/Löffelkupplung
erhöht diese Beschichtung die
Verschleißfestigkeit und reduziert
Rucken.

Druckscheiben aus verstärktem Kunstharz
Für erhöhte Verschleißfestigkeit bei weniger Geräusch.

Neue HN-Buchse
Reduziert Verschleiß an
Gelenkbolzen und -buchsen.

Fettnut

Chassis mit verstärkter D-Rahmenkante
Die Steifigkeit des Chassis wurde
bei der Standardversion gestei-
gert, um die Tragfähigkeit für
schwereres Frontanbaugerät und
höhere Gegengewichte zu bieten.

Kühler, Ölkühler und Ladeluftkühler aus Aluminium
Höhere Korrosionsfestigkeit.

Ein Design, das
den Fahrer schützt
und zum rationellen
Betrieb beiträgt.

CRES-Sicherheitskabine 
(Center pillar Reinforced Structure)
*Die CRES-Kabine entspricht der Überkopfschutznorm 1 (ISO).

Die Kabine bietet dem Fahrer optimalen Schutz. Der hochsteife, äußerst belastba-
re Kabinenaufbau schützt bei Unfällen vor Verletzungen.

Rote Bereiche sind verstärkt

Rundumschutz
und Sicherheit 

Funktionell
und langlebig 

Niedrigere Betriebskosten



Durchdachte Technik senkt die
Wartungskosten. 

Schmierintervalle von 500 Std.
für Löffelkupplung und
Frontanbaugelenke
Durch die neuen HN-Buchsen
und die Wolframkarbidbeschichtung
kritischer Bereiche konnten die
Schmierintervalle deutlich verlängert
werden.

Hinweise : 
Das Foto zeigt zu Wartungszwecken geöff-
nete Abdeckungen. 
Die Abdeckungen müssen während des
Betriebs geschlossen sein.

Austausch des
Hydraulikölfilters nur alle 1.000
Std. erforderlich.
Der Hydraulikölfilter
kann fast doppelt
so lange wie beim
Vorgängermodell
eingesetzt werden,
wodurch
Wartungsaufwand
und -kosten
wesentlich niedriger
ausfallen.

Wasserabscheider

Motorölfilter

Anordnung von Motorölfilter
und Wasserabscheider für
Wartung am Grund

Wirtschaftlichkeit 
durch intelligente 
Lösungen 



Gekennzeichnete Kunststoffteile
Die Kunststoffteile sind nach
Material gekennzeichnet, um das
Recycling zu vereinfachen.

“Low Noise”-Design für verrin-
gerte Schallemissionen
Der aufwendige “Low-noise”-
Schalldämpfer und andere
Merkmale sorgen für reduzierte
Schallemissionen vom
Motorraum.

Schadstoffarmer Motor
Entspricht Bestimmungen der
EU Abgasnorm 2 und USA-
Norm Tier 2.
Die Abgaswerte im
Straßenbetrieb entsprechen
der europäischen Norm ECE
R24.

Bleifreie Kabel, Kühler und
Ölkühler aus Aluminium
Verringert Schadstoffbelastung der
Umwelt.

Gekennzeichnete
Kunststoffteile

Für eine bessere Zukunft.

Liefert alle entscheidungsrelevanten
Daten für Ihre Betriebsplanung.

Maschinenstatusbericht

ICX-
Borddatencontroller

Maschinendatenfunktionen
• Betriebsbericht
• Fehlerbericht
• Alarmbericht
• Häufigkeit/Zeitraum
• Kühlmittel-/Hydrauliköltemperatur usw.

PC

Umweltfreundliches
Design.

Informationstechnologie 
für präzise Einsatzplanung und

-überwachung



NOTIZEN
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